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CNC APKANT

RADEK serija CNC hidrauli¢nih presa za
savijanje lima izradena je od visokok-
valitetnih komponenti i sa naprednom
industrijskom konfiguracijom, namenjen-
om za precizan, stabilan i dugotrajan rad.
Masivni, integralno zavareni ram od debel-
og ugljeni¢nog celika obezbeduje visoku
krutost, veliku nosivost i odli¢nu otpornost
na udarce, vibracije i deformacije prilikom
obrade limova vece debljine. Mehanicki
sistem sinhronizacije sa torzionom osovi-
nom omogucava paralelno i ravnomerno
kretanje klizaca sa obe strane, ¢ime se
postize konstantan ugao savijanja i visoka
ponovljivost obradenih komada.
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Nazivna sila savijanja 700kN /70T 1100kN /110T | 1350kN/135T | 1700kN/170T | 2200kN /220T
Radna duzina 2500/3200mm | 2500 /3200mm | 2500 / 3200mm | 2500/ 3200mm | 2500/ 3200mm
Rastojanje izmedu stubova 2050/ 2600mm | 2050/ 2600mm | 2050 / 2600mm | 2050 / 2600mm | 2050 / 2600mm
Dubina grla 350mm 400mm 400mm 400mm 400mm
Maksimalna visina otvaranja 400mm 450mm 450mm 450mm 450mm
Maksimalni pritisak hidrauli¢nog sistema 22MPa 22MPa 22MPa 22MPa 22MPa
Snaga glavnog motora 5.5kW 7.5kW 11kW 11kW 15kW
Brzina brzog priblizavanja 190mm/s 190mm/s 190mm/s 190mm/s 190mm/s
Brzina savijanja 10mm/s 10mm/s 10mm/s 10mm/s 10mm/s
Brzina povratka 180mm/s 180mm/s 180mm/s 180mm/s 180mm/s
Tacnost pozicioniranja klizaca +0.03mm +0.03mm +0.03mm +0.03mm +0.03mm
Ponovljiva tacnost klizaca +0.02mm +0.02mm +0.02mm +0.02mm +0.02mm
Pravolinijskost pri savijanju +0.7mm/m +0.7mm/m +0.7mm/m +0.7mm/m +0.7mm/m
Preciznost ugla savijanja +0.5° +0.5° +0.5° +0.5° +0.5°
Ponovljiva tacnost pozicioniranja X-ose < +0.02mm <+0.02mm <+0.02mm < +0.02mm <+0.02mm
Ponovljiva ta¢nost pozicioniranja R-ose < +0.02mm <+0.02mm <+0.02mm < +0.02mm <+0.02mm
Konfiguracija osa 4+1 osa 4+1 osa 4+1 osa 4+1 osa 4+1 osa
Ekran 15inca 15inca 15inca 15inca 15inca
Kugli¢no navojno vreteno TPR TPR TPR TPR TPR
Kompenzacija radnog stola Uklju¢en Uklju¢en Uklju¢en Ukljucen Ukljucen
Elektricne komponente Schneider Schneider Schneider Schneider Schneider
Prednje potporne ruke Ukljucene Ukljucene Ukljucene Ukljucene Ukljucene
Zaptivke cilindara NOK NOK NOK NOK NOK
Glavni motor Huyuan Huyuan Huyuan Huyuan Huyuan
Dimenzije masine duzina 3250/3950mm | 3250 /3950mm | 3250 /3950mm | 3250/ 3950mm | 3250/ 3950mm
Dimenzije masine Sirina 2450/ 2450mm | 2500/ 2500mm | 2560 /2560mm | 2650 /2650mm | 2700 /2700mm
Dimenzije masine visina 1450/ 1450mm | 1500/ 1500mm | 1550/ 1550mm | 1650/ 1650mm | 1700/ 1700mm
Tezina 4.7T/53T 5.6T/6.4T 59T/6.6T 6.5T/7.6T 9.2T/10.2T

KT15 CNC HIDRAULICNI
UPRAVLJACKI SISTEM KONTROLNI VENTIL

KT15 omogucava jednostavno
programiranje ugla i dubine
savijanja putem kolor ekrana
osetljivog na dodir. Podrzava

upravljanje vec¢im brojem osa,

memorisanje programa i brzo
prilagodavanje parametara
razli¢itim radnim zadacima.

Hidrauli¢ni ventil precizno
regulise protok i radni pritisak
u sistemu. Obezbeduje sta-
bilno kretanje grede, sigurno
prebacivanje izmedu radnih
faza i ponovljive rezultate pri
svakom ciklusu savijanja.

PROPORCIONALNI VENTIL
Proporcionalni ventil Re-
boTech 6E16 obezbeduje

preciznu elektronsku kontrolu
protoka i pritiska. Brza reakcija

i stabilan rad omogucavaju

ravnomerno kretanje, visoku
preciznost i pouzdanu sinhro-
nizaciju hidrauli¢nog sistema.

HIDRAULICNI
HIDRAULICNA PUMPA CILINDAR

Hidrauli¢na pumpa stvara
stabilan protok ulja i potreban
radni pritisak za ceo sistem.
Robusna konstrukcija, niske
vibracije i ravnomeran protok
doprinose tihom, pouzdanom
i dugotrajnom radu.

Masivni hidrauli¢ni cilin-
dar pretvara pritisak ulja u
kontrolisano linearno kretanje
velike sile. Precizna izrada
obezbeduje stabilno vodenje,
ravnomeran pritisak i visoku
ponovljivost pri savijanju.

EHANICKA LIN. VOPICE | KUGLICNO
PENZACIJA NAVOJNO VRETENO

Sistem mehanicke kompen-
zacije koriguje deformaciju
radnog stola pod opterecen-
jem. Preciznim podesavanjem
po celoj duzini postizu se
jednak ugao savijanja, bolja
pravolinijskost i konstantan
kvalitet proizvoda.

Zadnji granicnik koristi
dvostruke linearne vodice i
precizno kugli¢no navojno
vreteno. Sistem nudi nisko

trenje, visoku krutost i mirno
kretanje, omogucavajuci brzo
i precizno pozicioniranje lima.

DONJI ALAT PREDNJE POTPORNE RUKE

Doniji alat ima vise precizno
obradenih V-Zlebova za
razli¢ite debljine i uglove
savijanja. Kaljeni alatni celik
obezbeduje visoku otpornost
na habanje, preciznu geo-
metriju i dug radni vek.

Prednje potporne ruke olaksa-|
vaju pozicioniranje i pridrza-
vanje Sirokih i dugackih
limova. Podesavaju se prema
radnom zadatku, smanjuju
fizicko opterecenje operat-
era i omogucavaju sigurniju
obradu.

STEZANJE ALATA
Sistem za brzo stezanje
omogucdava sigurnu i jednos-
tavnu montazu gornjeg alata.
Segmentne stege sprecavaju
olabavljivanje, skracuju vreme
zamene alata i povecavaju
produktivnost masine.

SERVO ZADNJI GRANICNIK

Servo upravljani zadnji
grani¢nik precizno pozicioni-
ra lim pre svakog savijanja.
Linearne vodice, kugli¢na
navojna vretena i podesivi
prsti obezbeduju brzo kretan-
je, tih rad i visoku ponovljivu
preciznost.




