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I/I/ WOODWORKING AND METALWORKING MACHINES

E D G E B AN D I N G RK-9ALL-SERVO+PUR
MACHINE

RK-9ALL-SERVO+PUR éshté njé makiné industriale me produktivitet té larté pér kantim automatik, e zhvilluar pér pérpunimin
preciz té paneleve té ngushta dhe standarde me trashési nga 10 deri né 60mm. Ajo kombinon ngjitjen me PUR dhe EVA, disa njési
pune té kontrolluara me servo dhe shpejtési té furnizimit deri né 24m/min, duke siguruar skaje té pastra, cilési té géndrueshme
dhe kohé dukshém mé té shkurtér té konfigurimit.

KONTROLL PLC ME KONSTRUKSION MASIV UDHEZIM NDIHMES PER TAVOLINE SERVO PER AGJENT NJESI PRECISE TE PARA-
EKRAN 21.5 INC PREJ CELIKU 16 MM PANELE TE NGUSHTA NJESITE E PARAFREZIMIT NDARES FREZIMIT

Sistemi industrial PLC me Konstruksioni mbajtés éshté Sistemi ndihmés i futjes Tavolina hyrése e zgjatur Njésia hyrése aplikon né Njésia e parafrezimit largon
ekran me prekje 21.5ing salduar nga pllaka celiku me| | dhe udhézimit i stabilizon kontrollohet nga njé servo ményré té kontrolluar ag- | |valézimet e iméta, gjurmét e
mundéson njé pasqyré té trashési 16mm dhe éshté panelet e ngushta gjaté té | |motor dhe pérshtat automa-| |jentin ndarés mbi sipérfaget| |prerjes dhe parregullsité nga
garté té funksioneve té pérpunuar me precizion né gjithé procesit. tikisht sasiné e frezimit. kritike pérpara ngjitjes. skaji i panelit.

punés, zgjedhjen e recetave | | njé gendér pérpunimi CNC

té ruajtura dhe ndryshimin e me pesé akse.

shpejté té parametrave.

SISTEM PUR ME ENE E SIPERME EVA ME FUTJE SERVO E SHIRITIT [@PRESIM | RREGULLUESHEMll PRERJE E PERPARME DHE FREZA TE ASHPRA DHE
DY NGJYRA SHKRIRJE TE SHPEJTE TE KANTIT ME SERVO E PASME FREZA TE IMETA SERVO
Sistemi PUR me dy ngjyra Ena e sipérme EVA me pajisje| | Sistemi i pavarur i lévizjes Sistemi i presimit i kon- Njésia pér prerjen e imét Frezimi i ashpér largon
mundéson zgjedhjen pér shkrirje té shpejté e pér- me reduktor dhe servo trolluar me servo pérshtat té pérparme dhe té pasme tepricén mé té madhe té
fleksibile té ngjitésit sipas gatit ngjitésin me efikasitet | |motor e dozon me precizion| | automatikisht pozicionin e largon shiritin e tepért té shiritit té kantit, ndérsa
ngjyrés sé panelit dhe shiritit| | dhe e dérgon drejtpérdrejt gjatésiné e shiritit té kantit rulave presues. kantit né fillim dhe né fund njésia e frezimit té imét e
té kantit. né zonén e aplikimit. sipas panelit. té panelit. kontrolluar me servo formon

vijén pérfundimtare.

RRUMBULLAKIMI | KEN-_ KRUAJTES SERVO ME PRERJE DHE KRUAJTES TE [l PASTRIM DHE LUSTRIM | [l RULA ME DY RRESHTA PER RROTE PRESUESE E_
DEVE ME KATER MOTORE RREZE RRAFSHET DYFISHTE PANELE TE MEDHA JASHTME DHE NDIHMESE
Katér motoré té pavarur me | |Njésia e kontrolluar me servo| | Thika e dyfishté largon te- Agjenti pastrues shpérbén Udhézuesit me rula né dy Rrota e vogél e jashtme pre-
freza me rreze pérpunojné dhe kruajtésit me rreze lar- | |pricén e mbetur dhe nivelon gjurmét e mbetura té rreshta sigurojné mbéshtet- suese me diametér 37mm

me precizion kéndet e gojné mikropabarazité dhe zonén e bashkimit, ndérsa ngjitésit, ndérsa dy njési je mé té gjeré dhe mé té dhe rrota shtesé ndihmése e
pérparme dhe té pasme gjurmét e iméta gé mbeten | |kruajtésit e rrafshét pérshtat-| | té njépasnjéshme lustrimi | [géndrueshme gjaté futjes sé| | stabilizojné shiritin e kantit
té panelit, ndérsa kontrolli pas pérpunimit. en me sipérfagen reale. pérpunojné skajin e sipérm paneleve té médha. né zonat kritike.
servo e pozicionon njésiné. dhe té poshtém.
Gjerésia e panelit minimum 40mm Distanca minimale ndérmjet paneleve 500mm
Trashésia e panelit 10-60mm Lidhjet pér aspirim @100mm (x10)
Trashésia e shiritit 0.4-3mm Fuqia totale 31kW
Shpejtésia e pérpunimit 18-24m/min Pérmasat e makinés 9600x1050x1750mm
Presioni i punés 7 bar Pesha 4000kg

Shpejtésia e rrumbullakimit té kéndeve < 21m/min




