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INVESTIMI | SHKELQYER

Ruterat CNC pérdoren gjithnjé e mé shumé né
industri té ndryshme, sepse ato jané njé nga maki-
nerité mé té réndésishme né ¢do objekt prodhimi
dhe jané thelbésore pér pérmirésimin dhe
lehtésimin e punés. Ato rrisin ndjeshém kapacite-
tin pérpunues dhe eliminojné gabimet né puné
té shkaktuara nga faktori njerézor. Cilésia e punés
éshté konstante dhe e pandryshueshme.

MUNDESITE

Mundési té pafundme né pérpunimin e materialeve té ndryshme

si druri, mediapan, kompensaté, fleté akrilike, foreks-pllaka, lesonit,
shper-pllaka, alubond dhe té tjera. Njé mundési e shkélqyer pér té
filluar njé biznes té ri ose pér té zgjeruar njé biznes ekzistues. Pérdoret
gjerésisht né industri t& ndryshme si prodhimi i mobiljeve, elemente
dekorative, ikona, rrafshimi i pllakave, krijimi i logos dhe mé shumé.

Ngritni projektet tuaja té pérpunimit té drurit dhe materialeve né formé té pllakés né njé nivel tjetér. Makina CNC pér prerije,
shpim dhe gdhendje gé do té kthejé ideté tuaja né realitet. E pajisur me pllaké alumini me prerje né formé -T, seti shtrén-
guesesh, motor pér ftohje me ujé, pompa garkullimi pér ujé té ftohté, motoré pér lévizje, kompleti i vidhave dhe frezave dhe
sistemi operativ NC Studio.
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i i 2 STEPPER MOTORE ME LEVIZJE NEPER
KONSTRUKSIONI MOTOR | FUQISHEM TAVOLINA E PUNES URA E FORTE SAKTESI TE LARTE BOSHTEVE X DHE Y
Konstruksioni i madh gé Motor i fugishém me 1.5 kW| | Tavolina opsionale alumini Ndértimi i urés siguron njé Sigurojné pozicionim té Lévizja e boshteve realizohet
siguron njé shkallé té larté fuqi, 24,000 rrotullime né me prerje né formé-T ose shkallé té larté té forcés, sakté té urés dhe té boshtit | | pérmes kushinetave lineare
té forcés dhe rezistencé té minuté dhe ftohje me ujé. tavoliné vakumi e krijuar géndrueshmérisé dhe sakté-| [me shpejtési té larté lévizjeje| |dhe binaréve me dhémbéza,
shkélqyer ndaj ngarkesave. pér pérdorim me njé pompé sisé sé larté. deri né 3 metra né minuté. té cilat jané té provuara si
vakumi té béré nga plastika Ofron cilési té shkélgyer dhe| | sistemi mé i miré dhe mé
speciale rezistente ndaj géndrueshméri né puné. i pérdorur pér lévizje né
shpenzimit. Pér mé tepér, ka shumicén e makinerive CNC.
shina alumini té integruar “T" Lejon puné té pandérpreré,
té cilat lejojné fiksimin man- me nivel té ulét zhurme dhe
ual té copave té punés duke reduktim té ndjeshém té té
pérdorur shtrénguese. gjitha ngarkesave shtesé,
duke rritur késhtu gqén-
drueshmériné dhe jetég-
jatésiné e tyre.

Sipérfagja e punés 600x900x100mm
Fugia e motorit kryesor 1.5kW
Numri i rrotullimeve i motorit kryesor 24.000rpm
Lloji i ftohjes sé motorit kryesor Me ujé
Lloji i motorit pér lévizje Stepper-motoré
Shenjat e motorit pér lévizje 86BHH-400B-35
Tavolina e punés Tavolina alumini pér prerjet -T LEVIZJE NEPER SISTEMI OPERATIV NC
Sistemi operativ Studio NC BOSHTIT Z STUDIO
TR = S 5 Mendohet se boshti Z Sistemi operativ NC studio i
Shpejte5|a e perpunimit 0-3m/min éshté mé i ngarkuar, dhe cilimundéson qasje té lehté
Y = TR o q pér kété arsye éshté im- dhe té organizuar né té
Tlpl | mbeShtJe”eS|t te motorit kryesor ER11 plementuar bosht me fije, i | |gjitha funksionet e makinés.
: e PR - A cili mundéson precizitet té
Diametri i mbajtésit té mbéshtjellésit 1-7mm R
H H ina té ulét té elementeve,
Dimensionet e makinés 1304x1100x1500mm bt R
Pesha 250kg shpenzimit té shpejté, si
dhe parandalim té ngrohjes
sé elementeve qé pérjeto-
jné férkim gjaté punés sé
makinés.




