I/I/ WOODWORKING AND METALWORKING MACHINES

MASINA ZA
KANTOVANJE
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Ova masSina za kantovanje razvijena je sa kompaktnim i funkcionalnim konceptom, gde je svaki element pazljivo uskladen
kako bi se obezbedio visokokvalitetan i precizan zavrdetak obrade. Konstrukcija i sve kljuéne komponente izradene su sa
vrhunskom precizno&¢u. Intuitivni touch-screen upravljacki panel omoguéava brzu dijagnostiku - u slu¢aju problema, sistem
prikazuje jasne informacije o greSci i nudi smernice za njeno efikasno otklanjanje. MaSina je namenjena malim, srednjim
i industrijskim proizvodnim kapacitetima, a dodatna operacija za obradu uglova ¢ini je jo$ fleksibilnijim i konkurentnijim
reSenjem u svakodnevnoj proizvodniji.
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PREDFREZERI

Dizajnirani da eliminisu
ostecenja od krojenja i
garantuju ravnu povrsinu
idealnu za lepljenje. Izradeni
sa dijamantskim rezacima

NANOSENJE LEPKA

Kanister je obloZen teflo-
nom i ima sistem za brzo
demontiranje. Dizajniran za
lepak u granulama kojemu
je potrebno samo 15 minuta

PNEUMATSKI VALJCI

2 pneumatska valjka za priti-
sak na traku sa regulatorima.
Obezbeduju konstantan
i ravhomeran pritisak za
sigurno lepljenje trake bez

Precizno secenje krajeva
panela pomocu dve testere
sa velikim brojem obrtaja
(12.000). Secenje se izvodi
sa visokom stabilnosc¢u i

Precizna obrada gornjeg i

donjeg dela panela sa dva

RADIUS frezera (R1,R2,R3)
i velikim brojem obrtaja
(12.000). Omogucavaju

KORNER GLODALICA

Jedinica za zaobljavanje
uglova omogucava preciznu
obradu prednjih i zadnjih
ivica, ¢ime se znacajno
unapreduje estetski izgled

koji se rotiraju u razli¢itim za zagrevanje. deformacije materijala. preciznoscu, sto omogucava| | savrseno zaobljavanje ivica, ploce.
pravcima. savrseno pripremljene ivice $to doprinosi profesional-
za dalju obradu. nom estetskom izgledu
finalnog proizvoda.
RADIJUS SKALPERI ZAVRSNA HEMIJA RAVNI STRUGACI POLIRANJE
Skalperi sa radijusom za Omogucava nanosenje Jedinica sa ravnim strugaci- Zavr$na obrada panela
doradu ivice panela kako te¢nost na panel za ¢is¢enje| | ma koristi se za uklanjanje poliranjem za jos glatkiju
bi bila glatka. Obezbeduje | |ostataka lepka. Obezbeduje mikrotalasa i tragova koji zavr$nu obradu. Polirni
precizan kona¢ni oblik i Cistu i profesionalnu zavrsnu nastaju tokom procesa elementi uklanjaju sitne
uklanjanje viska materijala ivicu, spremnu za finalnu obrade glodalicama. ostatke i tragove obrade,
kako bi se dobila ¢ista i obradu ili montazu. ostavljajuci povrsinu sa
uredna ivica. visokim sjajem i profesional-
nim izgledom.
Sirina panela minimum 80mm Radni pritisak 6 bar
Debljina panela 12-50mm Ukupna snaga 6.9kW
Debljina trake 0.4-3mm Dimenzije masine 3265x725x1448mm
Duzina panela minimum 70mm Dimenzije pakovanja 3265x725x1448mm
Brzina obrade 8m/min Tezina 945kg




