P/ ooonorinG ano meTaunoKiNG MacNES
FIBER LASER

" RK-153FL-PREMIUM (TC) 6KW |

Industrijski fiber laser zatvorenog tipa sa snagom od 6 kW, namenjen za brzo, precizno i visokoefikasno secenje metala bez po-
trebe za dodatnom obradom. Fiber laser tehnologija predstavlja najsavremeniji i najbrzi nacin obrade limova, sa znatno ve¢om
brzinom i produktivnos$¢u u poredenju sa ostalim tehnologijama secenja.

Masina je opremljena MAX laserskim izvorom, RAYTOOLS laserskom glavom, SHIMPO reduktorima, SCHNEIDER servo motorima i
elektri¢cnim komponentama, HANLI industrijskim ¢ilerom za hladenje, inteligentnim sistemom ventilacije i stabilizatorom napona.
Zatvorena konstrukcija omogucava vecu bezbednost, bolju kontrolu prasine i dima, kao i stabilnije uslove rada u industrijskoj
proizvodniji. Pored secenja limova, masina je opremljena i sistemom za secenje profila (cevi i konstrukcija), sa automatskim cen-
triranjem koje omogucava precizno pozicioniranje i obradu razlicitih oblika kao $to su kvadratni, kruzni i konstrukcijski profili.
Kombinacija velike snage, stabilne konstrukcije i vchunske opreme za maksimalne performanse, preciznost i kvalitet secenja.
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Radna povrsina 1500x3000mm
Opciona radna povrsina 2000x4000mm
Snaga lasera 6000W
Opciona snaga lasera 12000W
Tip motora za kretanje Servo motora
Snaga motora Y ose 1800W
Snaga motora X ose 850W
Snaga motora Z ose 400W
Tip laserskog izvora Max
Tip laserske glave Raytools BMO6K
Tacnost pozicioniranja +0.05mm
TaCnost ponovnog pozicioniranja +0.02mm
: Brzina obrade 0-30m/min
GDE SE KORISTI Brzina kretanja 0-130m/min
Fiber laser je idealan za Seéenje Maksimalna nosivost kOnStrUkCije 1 100kg
Celika, inoxa, aluminijuma, bakra, Maks. debljina se¢enja ¢elika 30mm
mesinga i.‘!.“%gih mater.ijala. Koristi Maks. debljina seCenja inoxa 20mm
se u razli¢itim industrijama kao = — —
$to su izrada ograda, dekorativnih Maks. debljina secenja aluminijuma 16mm
elemenata, konstrukcija, urbane Maks. debljina secenja bakra 12mm
opreme, masinskih delova, Operativni sistem FSCUT
ventilacionih sistema i drugo. v s
Ventilacija Ukljucena
Ciler za hladenje Ukljuéen
Stabilizator napona Ukljuéen
Dimenzije masine 8520%x2270x2180mm
Dimenzije pakovanja 9000x2270x2180mm

Tezina

5320kg
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LASERSKA GLAVA LASERSKI IZVOR m

Laserska glava sa au-
tomatskim fokusom brenda
Raytools, koji je vodedi
lider u kvalitetu, izdrZljivosti
i preciznosti. Omogucava
kontinuiran i stabilan rad ¢ak
i pri najsloZenijim zadacima,
uz maksimalnu preciznost i
brzinu secenja.

I/I/ WOODWORKING AND METALWORKING MACHINES

Laserski izvor sa 100.000
radnih sati brenda MAX, koji
je dokazano najizdrzljiviji i
najdugotrajniji u poredenju
sa ostalim brendovima. Obez-
beduje pouzdan i stabilan
rad, ¢cime se povecava efikas-
nost celokupne masine.

Opciona snaga lasera modela
je 12000W. Mogucnost izbora
razli¢ite snage omoguca-
va prilagodavanje prema
zahtevima secenja razli¢itih
materijala i debljina.

SERVO MOTORI VISOKE
PRECIZNOSTI
Posebno dizajnirani za
visoke zahteve i perfor-
manse. Garantuju precizno
pozicioniranje mosta bez
odstupanja i gresaka i sa
velikom brzinom kretanja.

J

INDUSTRIJSKI CILER

Industrijski ciler ima funkciju
hladenja te¢nosti koja se
zagreva tokom rada lasera.
Konstantno odrzava tem-
peraturu te¢nosti i omoguca-
va zastitu i nesmetan rad sa
laserom.

KRETANJE NA X1Y OSI

Kretanje osa se odvija preko
linearnih vodica i zupcaste
letve, sto je dokazano najbol-
ji i najcesdi sistem kretanja
kod vec¢ine CNC masina.
Omogucava nesmetan rad,
nizak nivo buke i zna¢ajno
smanjenje svih dodat-
nih opterecenja, ¢ime se
povecava njihova trajnost i
izdrzljivost.

Masivna konstrukcija koja
obezbeduje visok stepen
¢vrstine i odli¢nu otpornost
na staticka i dinamicka
opterecenja. Izradena je na
visokopreciznim CNC obrad-
nim centrima za metal, Sto
garantuje preciznost, kvalitet
i i dugotrajnost masine.

INTELIGENTNI SISTEM ZA
hen BT EES OTPRASIVANJE

Sistem za otprasivanje
automatski regulise ekstrak-
ciju prema poziciji secenja,
omogucavajuci zonsko i
precizno usisavanje. Ovo
rezultira efikasnijim uklan-
janjem dima i Cestica, Cistijim
radnim okruzenjem i boljim
kvalitetom secenja u kon-
tinuiranoj proizvodnji.

VIZUELNI MONITORING ZA
BEZBEDNOST

Masina je opremljena siste-
mom za vizuelni monitoring
koji obezbeduje potpunu
kontrolu procesa u realnom
vremenu. Smanjenjem
»mrtvih tacaka” povecava se
bezbednost operatera i ga-
rantuje stabilan i siguran rad
u svim rezimima secenja.

TEMPERATURNO KON-
ROLISAN ELEKTRO ORMAR

Elektro ormar sa kontrolom
temperature i vlaznosti
obezbeduje stabilne uslove
rada za sve elektronske kom-
ponente. Time se povecava
pouzdanost sistema, pro-
duzava radni vek i odrzavaju
konzistentne performanse
pri dugotrajnom radu.

_ JEDNA MASINA - DVE
MODULARNA Z-OSA FUNKCLJE

Modularna Z-osa dizajnira-
na je za visoku preciznost
i dugotrajnu stabilnost, sa
odli¢nim zaptivanjem protiv
pradine i necistoca. Ovaj
sistem omogucava lako
odrzavanje i brzu zamenu
delova, uz minimalan zastoj u
proizvodniji.

Masina omogucava secenje
limova i profila (cevi) na
jednoj platformi, bez potrebe
za dodatnom opremom. To
je ¢ini idealnim re$enjem za
kompanije koje Zele vecu
fleksibilnost u proizvodnji uz
minimalnu investiciju.

PNEUMATSKA STEGA

Masina je opremljena
pneumatskom self-centering
stegom koja omogucava
¢vrsto i precizno fiksiranje
kruznih i kvadratnih cevi
bez proklizavanja. Podrzava
obradu profila razlicitih
dimenzija i duzina,
obezbedujuci stabilnost
tokom rada i konzistentan
kvalitet secenja.

POTPUNO ZATVORENA LIFT
VRATA

Zatvoreni tip sa automatskim
lift vratima omogucava bolje
zaptivanje radne zone, uz
znacajno smanjenje dima i
prasine. Ovo doprinosi Cisti-
jem radnom prostoru, vecoj
bezbednosti i boljoj efikasno-
sti sistema za ekstrakciju.

AUTOMATSKO CENTRIRANJE
PROFILA

U kombinaciji sa sistemom
za automatsko centriranje
omogucava se precizno
pozicioniranje razlicitih
tipova profila kao sto su H, U,
Li drugi konstrukcijski oblici.
Ovo znacajno povecava
tacnost pri se¢enju, smanjuje
potrebu za ru¢nim korek-
cijama i omogucava brzu i
efikasniju obradu u serijskoj
proizvodniji.
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I/I/ WOODWORKING AND METALWORKING MACHINES

Parametri se€¢enja

Debljina (mm) 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
Brzina secenja (m/min) 45-55 | 30-35 | 18-22 | 10-14 | 8.0-10 | 4.3-5.0|3.0-4.0(1.8-2.5]1.0-1.5/0.8-1.2]0.6-1.0 | 0.4-0.7
Gas N2 /Vazduh|N2 /Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh| N2 / Vazduh N2 / Vazduh N2 / Vazduh N2 / Vazduh |[N2 / Vazduh |N2 / Vazduh|  Vazduh

Debljina (mm) 1 2 3 4 6 8 10 12 14 16 20 25 30
Brzina secenja (m/min) 40-45 | 20-28 | 12-17 | 8.0-10 |2.5-3.3|2.3-3.0|2.0-2.5|1.8-2.2|11.4-1.7|1.0-1.60.6-1.2] 0.5-0.7 | 0.4-0.6
GaS N2 /Vazduh|N2 /Vazduh|N2 /Vazduh|N2 /Vazduh 02 02 02 02 02 02 02 02 02

Debljina (mm) 1 2 3 5 6 8 10 12
Brzina secenja (m/min) 40-45 | 20-25 | 12-15 | 5.0-6.013.0-4.0| 1.5-2.5|1.0-1.5| 0.8-1
Gas N2 /Vazduh|N2 /Vazduh|N2 /Vazduh|N2 /Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh N2 / Vazduh

Debljina (mm) 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
Brzina secenja (m/min) 50-55 1 25-30 | 13-16 | 10-13 |5.0-6.0|3.0-4.0]2.0-3.0| 1.0-2.0|0.7-1.2]0.5-1.0 | 0.4-0.6
Gas N2 /Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh N2 / Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh [N2 / Vazduh|N2 / Vazduh|N2 / Vazduh [N2 / Vazduh|N2 / Vazduh

Analiza troskova i prednosti

Parametar Vazduh Kiseonik (02) Azot (N2)
Laserski izvor (kW) 16

Ciler (kW) 6

Vazdusni kompresor (kW) 15 / i
Masinski alat / host (kW) 10 10 10
Uklanjanje prasine (kW) 3 3 3
Potro3ni materijal i gas (CNY/h) 0.5 45 60.5
Ukupna snaga (kW) 50 35 35
Potro3nja energije (kW/h) 30 21 21
Ukupni operativni trosak (RMB/h) 30.5 25.5 81.5
Dodatne napomene:

Potrosnja pomocnog gasa zavisi od debljine materijala; navedene vrednosti zasnovane su na secenju ugljeni¢nog ¢elika debljine
16 mm sa kiseonikom i nerdajuceg celika debljine 1 mm sa azotom.




