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FIBER

I/I/ WOODWORKING AND METALWORKING MACHINES

. RK-120TC-PR0O

LASER

Savremeno CNC redenje za brzo i visoko-
precizno secenje cevi i profila od konstruk-
cionog i nerdajuceg celika, aluminijuma,

mesinga i bakra.

Napredna laserska tehnologija omoguca-
va Ciste ivice, uske tolerancije i konstantno
ponovljive rezultate, bez mehanic¢kog
kontakta i deformacije materijala. Masina
omogucava izradu otvora, zlebova, kon-
tura, spojeva, se¢enje pod uglomiizradu
sloZenih oblika direktno u jednom radnom

procesu.

VISOKA BRZINA OJACANA ZAVARENA
1 EFIKASNOST KONSTRUKCLJA

Servo motori visokih perfor-
mansi omogucavaju brzo i
precizno kretanje, sa kra¢im
ciklusima i stabilnom obra-
dom.

Masivna osnova masine iz-
radena je od debelog celi¢nog
lima, sa ojacavajucim rebrima

i popre¢nim nosacima.

PRECIZNA PNEUMATSKA AUTOMATSKA PODRSKA
STEGA MATERIJALA

Precizna pneumatska stega
sigurno prihvata okrugle,
kvadratne, pravougaone,

U, Lidruge profile.

Automatska podrska
kontinuirano prilagodava
visinu u skladu sa polozajem i
duzinom profila.

T
IZBOR SNAGE

Izbor laserskog izvora od 3kW
do 12kW omogucava konfig-
uraciju u skladu sa materija-
lom, debljinom i potrebnim

kapacitetom.

Radna povrsina

6000mm, 10-120mm

Opciona radna povrsina

6000mm, 10-240mm

Laserska snaga

1500W, 3000W, 6000W

Snaga servo motora 1.5kW

Y=1300W, X=850W, Z=400W,
B1=1300W, B2=1800W

Snaga servo motora 3kW

Y=1300W, X=850W, Z=400W,
B1=1300W, B2=1800W

Snaga servo motora 6kW

Y=1300W, X=850W, Z=400W,
B1=1300W, B2=1800W

Maksimalna brzina pozicioniranja 120m/min
Preciznost pozicioniranja X/Y +0.05mm

Preciznost ponovljivog pozicioniranja +0.03mm
Deklarisana preciznost se¢enja <0.03mm

Laserski izvor Raycus

Laserska glava Raytools BS03K-3D/BS06K-3D
Kontrolni sistem Raytools X4T

Servo motori Schneider

Reduktori Rouist

Rashladni uredaj Hanli

Elektricne komponente Chint

Dimenzije masine 8532x1290x1997mm

Tezina

2500/3000kg
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SERVO POGON
Servo pogon sa visokim obrt-
nim momentom, preciznim
vodicama i pogonom preko
zupcaste letve omogucava
brzo ubrzavanje i glatko
kretanje. Smanjuje se vreme
bez secenja, dok preciznost
kontura ostaje stabilna pri
slozenim oblicima, dugim
serijama i visokim radnim
brzinama.

OBRADA RAZLICITIH
METALA

Fiber laser obraduje konstruk-

cioni i nerdajudi celik, alumini-

jum, mesing i bakar. Precizna
kontrola parametara obez-

beduje ciste ivice, minimalnu

termicku deformaciju i manju

potrebu za dodatnim brusen-
jem ili poliranjem gotovog
proizvoda, $to omogucava

brzu isporuku.




